Elektroniker m/w
fuir Gerate und Systeme

Qualifikation: Hauptschule / Mittlere Reife
Start: September
Ausbildungsdauer: 3 Y2 Jahre

Ausbilder: Michael Maute

Ablauf der Ausbildung
» Grundausbildung Elektrotechnik
» Spanende Bearbeitung Metall (Grundlagen)
» Messen u. Priifen von Baugruppen
> Montieren von Baugruppen nach Unterlagen
» Grundausbildung Elektronik
» Reparieren von elektronischen Geraten
» Programmieren von
Kleinsteuerungen und Mikrocontroller

In der Ausbildung werden die Grundlagen in
verschiedenen Abteilungen vertieft und einzelne
Prozesse besser kennengelernt.

Elektroniker m/w fiir Gerdte und Systeme
» Montiert, priift und repariert die
elektronischen Produkte der Firma
» Stellt Prifmittel zur Qualitatskontrolle her
» Baut Muster und Prototypen von
neu entwickelten Produkten
» Betreut Anlagen und Maschinen

Mechatroniker m/w

Qualifikation: Hauptschule / Mittlere Reife
Start: September
Ausbildungsdauer: 3 Y2 Jahre

Ausbilder: Michael Maute

Ablauf der Ausbildung

» Grundausbildung Elektrotechnik

» Spanende Bearbeitung Metall

) Bearbeiten von pneumatischen Systemen

» Messen und Priifen von Baugruppen

» Montieren und reparieren von
mechatronischen Systemen

» Programmieren von Kleinsteuerungen

In der Ausbildung werden die Grundlagen in
verschiedenen Abteilungen vertieft und einzelne
Prozesse besser kennengelernt.

Mechatroniker m/w

» Entwirft Komponenten und Gerate

» Fiihrt Reparatur- und Wartungsarbeiten
an Anlagen durch

» Betreut Anlagen und baut Hilfsmittel zur
Herstellung und Produktion verschiedener
Produkte

Ausbildung bei

DOLD
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Werkzeugmechaniker m/w

Qualifikation: Hauptschule / Mittlere Reife
Start: September
Ausbildungsdauer: 3 ' Jahre

Ausbilder: Dominic Trenkle

Ablauf der Ausbildung
» Grundlehrgange
= Metallbearbeitung
= Handfertigkeiten
= Drehen, Frasen
» Aufbau und Priifen von Pneumatikschaltungen
) Erstellen von Programmen fiir CNC-Maschinen
» Messen und Priifen
» Herstellen und Reparieren von Montage-
vorrichtungen und Spritz- und Stanzwerkzeugen
Betriebsdurchlauf
» Schlosserei (SchweiBverfahren, Schmieden)
) Blechverarbeitung

Werkzeugmechaniker m/w
» Konzipiert, wartet und repariert
Stanz- und Spritzwerkzeuge

Industriemechaniker m/w

» Montiert, wartet und repariert Priifgerate,
Anlagen und stellt Hilfsmittel fiir die
Produktion her

Bachelor of Arts (DH) Industriekaufmann m/w

Fachrichtung Industrie

Qualifikation: Abitur / Fachhochschulreife
Start: September
Ausbildungsdauer: 3 Jahre

Betreuer: Patrik Giinter

Ablauf der Ausbildung

> Jeweils

= 3 Monate Duales Hochschulstudium
= 3 Monate Betriebspraxis

Ausbildungs-Ziel

Die Zielsetzung des DH-Studiums in der Fach-
richtung Industrie besteht darin, die Studenten
optimal auf den erfolgreichen Start in das kauf-
mannische Berufsleben vorzubereiten.

Die Weichen dafiir werden durch die Kombination
der Qualifikation aus theoretischem Wissen und
praktischem Konnen gelegt. Dieses System bietet
eine anerkannte Qualitat im In- und Ausland.

Bachelor of Arts (DH)

» Ubernimmt betriebswirtschaftliche Aufgaben

» Bearbeitet fachbezogene Projekte

» Versteht Zusammenhange der unternehmens-
spezifischen Prozesse und kann diese
selbstandig anwenden

Qualifikation: Mittlere Reife
Start: September
Ausbildungsdauer: 3 Jahre
Ausbilder: Patrik Giinter

Ablauf der Ausbildung

) Dauer pro Abteilung ca. 8 Wochen
= 3,5 Tage betriebliche Ausbildung / Woche
= 1,5 Tage schulische Ausbildung / Woche

Ausbildungs-Ziel

Ziel der Ausbildung ist es, alle kaufmannischen
Ablidufe zu verstehen und die erlernten Fahig-
keiten im spateren Einsatz als Sachbearbeiter/in
in den verschiedenen Abteilungen des Industrie-
betriebs wie z. B. Einkauf, Buchhaltung, Vertrieb
usw. entsprechend umzusetzen.

Industriekaufmann m/w

» Kauft und verkauft Produkte, berat und
betreut Kunden

» Plant, organisiert und tiberwacht die
Herstellung von Waren und Dienstleistungen

» Bearbeitet, bucht und kontrolliert die im
Geschiftsprozess anfallenden Vorginge



